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LEVL Coat 351

полиуретановая композиция для устройства наливных полов 

Описание

Двухкомпонентная цветная полиуретановая композиция для устройства эластичных бесшовных наливных полов.

Материал не содержит органических растворителей и пластификаторов.

Применение

Применяется для устройства наливного бесшовного пола внутри практически всех типов помещений - там, где имеются повышенные требования к химической и абразивной стойкости пола, в том числе в условиях повышенной влажности:

· промышленные цеха, торговые, подсобные и складские помещения

· пищевая, фармацевтическая, химическая промышленность

· школы, детские сады, медицинские учреждения и объекты бытового обслуживания, спортивные сооружения

· помещения с повышенными декоративными требованиями: торговые и выставочные залы, телестудии.

Преимущества

· Практичность, долговечность, гигиеничность и простота уборки.

· Прекрасная растекаемость и простота нанесения.

· Высокая стойкость к истиранию

· Химическая стойкость и влагостойкость

· Эластичность и менее жесткие требования к прочности основания.

· Высокая адгезия покрытия к любым основаниям.

· Не электризуется при эксплуатации.

· Прекрасный внешний вид и многообразие дизайнерских решений.

Технические данные
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Химическая стойкость

Дизельное топливо
+

Моторное масло М10Г2
+

Тосол А 40-М
+

Вода водопроводная
+

Вода дистиллированная
+

Морская вода, содержание солей 3%
+

Ацетон
-

Керосин
+/-

Хлористый метилен
-

Уайт-спирит
-

Сахар, 20 % водный раствор
+

Поваренная соль (NaCl), 10% водный раствор
+

Едкое кали (КОН) , 30% водный раствор
+/-

Лимонная кислота, 10% водный раствор
+

Молочная кислота 10%
+

Аммиак,  10% водный раствор
+/-

Серная кислота  (H2SO4), 37% водный раствор
+

Хлорамин, 2% водный раствор
+

Уксусная кислота (9%)
-

Уксусная эссенция (70%)
-

Борная кислота (4%)
+

Соляная кислота HCl  (7%)
+

Пероксид водорода Н2О2 (10%)
+

+ стоек; +/- ограниченно стоек; - нестоек

Нанесение

Характеристики основания

Основание должно быть достаточно прочным (марка бетона не ниже М250). Поверхность должна быть чистая, ровная, сухая (максимальная влажность 4%) и не содержать непрочнодержащиеся частицы. Основание должно соответствовать требованиям СНиП 2.0.13-88 Полы, СНиП 3.0403-87 Изоляционные и отделочные работы.

Подготовка поверхности

Слабые и разрушенные места должны быть удалены механически, например дробеструйной обработкой или фрезерованием. Неровности и поры должны быть заполнены шпаклевочными составами.

Основание должно быть загрунтовано праймерами LEVL Coat 101 или LEVL Coat 151.

Условия нанесения

Мин. температура нанесения +10ºС; 

Макс. температура нанесения +30ºС;

Макс. отн. влажность воздуха 75%.

Компаунд реагирует с водой и влагой воздуха, поэтому необходимо предохранять материал и покрытие (до его отверждения) от воздействия воды и конденсата атмосферной влаги.

В местах интенсивного воздействия солнечного цвета и УФ-излучения возможно изменение света покрытия, при этом не происходит ухудшения эксплутационных и защитных свойств покрытия.

Подготовка материала

Хорошо перемешать компонент А электрическим миксером, особое внимание при перемешивании уделяя материалу, находящемуся на дне тары. Добавить компонент Б и перемешивать в течение 2÷3 минут. После этого перелить в пустую емкость и перемешивать ещё в течение 2÷3 мин.

После добавления компонента Б время перемешивания не должно превышать 7 минут. Разогрев материала при перемешивании недопустим.

При нанесении материала при температуре в помещении ниже 12ºС рекомендуется упаковку материала делить на меньшие объемы, соблюдая пропорции смешения. Компоненты материала обязательно предварительно перемешать.

Пропорции смешивания

А : Б = 5,9 : 1 (по массе)

Нанесение

После смешения материал сразу необходимо нанести разливом на пол, (иначе возможен его разогрев и отверждение в таре) и распределить по поверхности слоем необходимой толщины ракелью или шпателем.

Сразу после нанесения покрытие прокатывают игольчатым валиком для удаления пузырьков воздуха. Все операции по смешению, нанесению и прокатке покрытия игольчатым валиком должны быть проведены в течение времени использования материала (рекомендуется не позже 20÷30 мин).

Расход 

1,6 кг/м2 при толщине слоя 1 мм, допустимая толщина нанесения - 0,8÷5 мм, оптимальная – 1,5 мм. 

Нанесение финишных слоев

Возможно декорирование LEVL Coat 351 чипсами с последующим нанесением защитного лака. 

Очистка инструмента

Инструмент очищается ароматическими растворителями (сольвент, ксилол) или ацетоном немедленно после использования (не дожидаясь отверждения материала). Отвержденный материал удаляется механически.

Условия и срок хранения

Хранить в заводской таре при температуре от +5ºС до + 20ºС в течение 6 месяцев с даты изготовления.

Упаковка

30 кг (комплект компонентов А и Б) в двух металлических ведрах).

Техника безопасности

Предостережения

Во время работ с материалом в закрытом помещении должна быть организована достаточная вентиляция, нельзя пользоваться открытым огнем и производить сварочные работы.

Материал может вызвать раздражение кожи. При недостаточной вентиляции помещения необходимо использовать индивидуальные средства защиты. 

Материал содержит изоцианаты, при попадании на слизистые оболочки или в глаза промыть большим количеством воды и обратиться к врачу при попадании на открытые участки кожи промыть большим количеством воды с мылом.

Экология

В жидкой фазе материал загрязняет воду. Поэтому непрореагировавшие остатки не выливать в воду или на почву, а уничтожать согласно местному законодательству.

LEVL Coat 351 после полного отверждения годится для постоянного или временного контакта с водой.

Токсичность

Класс 2 согласно ГОСТ 12.1.005-88.

вид�
вязкая жидкость�
�
цвет�
заданный по шкале цветов �
�
плотность�
1,6 кг/л (компоненты А+В)�
�
вязкость компонента А�
250÷400 с (условная вязкость по ВЗ-246 с диаметром сопла 6 мм при t=20ºC)�
�
время отверждения:�
24 часа при t=20ºС и φ=75% (можно ходить)�
�
блеск�
не менее 50 по блескомеру ФБ-2�
�
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